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- Handle sharp measuring faces carefully to avoid injury.
- Ensure the object being measured is clean to maintain accuracy.

A AVERTISSEMENT:

Pour assurer une utilisation sécuritaire, suivez toujours les
instructions contenues dans ce manuel. Une mauvaise
utilisation peut compromettre la sécurité et la précision.

ATTENTION:

- Manipulez les faces de mesure tranchantes avec précaution pour éviter

toute blessure.

- Assurez-vous que |'objet mesuré est propre afin de maintenir la précision.
A\ ADVERTENCIA:

Para garantizar un uso seguro, siga siempre las instrucciones
de este manual. El uso incorrecto puede afectar la seguridad y A

la precision.

PRECAUCION:

- Maneje las caras de medicion afiladas con cuidado para evitar lesiones.
- Asegurese de que el objeto que se mide esté limpio para mantener la

precision.
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Reading to 0.001" c B

Diagram 1

a. Barrel Graduations (numbered lines indicate 0.100", 0.200", 0.300", etc.
Each line is 0.025")

b. Thimble Graduations (numbered lines indicate thousandths: 0.001",
0.002", etc. up to 0.025")

c. Datum zero Line (long line on barrel).

The highest barrel number in Diagram1 is 3.

It equals: 0.300"

Th%gumber of lines between 3 and the edge of the thimble is

5"

0.050"
The th|mble line closest to the Datum Zero Line is 7. This
equals 0.007"
Total Reading: 0.357"

a. Graduations du fit (les lignes numérotées indiquent 0,100', 0,200",
0,300", etc. Chaque ligne représente 0,025).

b. Graduations du tambour (les lignes numérotées indiquent les milliemes :
0,001",0,002", etc. jusqu'a 0,025").

c. Ligne de foi zéro (longue ligne sur le fiit).

Le numéro le plus élevé sur le fiit sur la Diagram1 est 3. Il correspond a

0,300
Le nombre de lignes entre 3 et le bord du tambour est de 2 x 0,025" 0.050°
La ligne du tambour la plus proche de la ligne de foi zéro est 7. Cela '
correspond a 0,007"
Lecture totale 0,357

a. Graduaciones del cafion (las lineas numeradas indican 0.100", 0.200",
0.300", etc. Cada linea es 0.025").

b. Graduaciones del tambor (Jas lineas numeradas indican milésimas:
0.001", 0.002", etc., hasta 0.025").

c. Linea cero de referencia (linea larga en el cafion).

El niimero més alto en el cafion en el Diagram1 s 3.

Equivale a 0.300"
El'niimero de lineas entre 3y el borde del tambor

es 2 x.025" 0.050"
La linea del tambor més cercana a la Linea cero de referencia es 7.

Esto equivale a 0.007"
Lectura total 0.357"
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Reading to 0.0001“ A

a. Vernier Graduations added on
barrel for ten-thousandths.
The Vernier Micrometer Diagram 3

With the addition of a vernier scale on the barrel, The thimble graduations are
divided to make it possible to read in increments of one ten-thousandths of an
inch (0.0001").

Read to thousandths exactly as Diagram?2 indicates. This
equals 0.357"

Notice in Diagram3, the vernier line that coincides exactly with a thimble line,
is 2. This equals: 0.0002"

This makes the total Reading 0.3572"

a. Graduations du vernier ajoutées sur le fiit pour les dix milliémes.
Le Micrometre a Vernier

Avec |'ajout d'une regle a vernier sur le fit, les graduations du tambour sont
divisées pour permettre une lecture par incréments d'un dix milliéme de
pouce (0,0001").

Lire au milliéme est exactement comme I'indique la Diagram?2. Cela
correspond a

Sur la Diagram3, la ligne du vernier qui coincide exactement avec une ligne du
tambour est 2. Cela correspond & 0,0002"

La lecture totale est donc de 0,3572"

a. Graduaciones Vernier afiadidas en el cafion para las diezmilésimas.

El Micrometro de Vernier

Con la adicion de una escala vernier en el cafion, las graduaciones del
tambor se dividen para permitir la lectura en incrementos de una
diezmilésima de pulgada (0.0001").

Tiene una precisién de milésima, como se muestra en el Diagram2. Esto
equivale a 0.357

Observe que en el Diagram3, la linea vernier que coincide exactamente con la
linea del tambor, es 2. Esto equivale -----------------=-------------—-----0.0002"

Esto hace que la lectura total sea: 0.3572"
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La plupart des micrométres Brown & Sharpe sont fournis avec un tambour
convertible qui permet d'utiliser soit un manchon de friction, soit un limiteur
de couple fixe pour la vis micrométrique.

Utilisation par friction : Tel que fourni par Brown & Sharpe, le micrométre est
configuré pour fonctionner comme un instrument de type friction. Cette
fonction permet au manchon de friction de glisser sans tourner davantage la
vis de mesure lorsqu'une pression d'environ 1 Ib. 4 0z. est exercée par la vis
de mesure sur la piece a mesurer. Cette fonction de friction assure une
pression de mesure constante d'une mesure a I'autre. Le micrométre est
configuré pour la mesure par friction lorsque la rainure du manchon de
friction est positionnée le plus prés du corps du micrometre.

Utilisation fixe : Le micrometre peut étre converti pour étre utilisé comme un
instrument de type fixe, de sorte que la pression de mesure exercée par la
vis de mesure sur la piece a mesurer soit entierement déterminée par la
propre « sensation » de |'utilisateur. Pour convertir, il suffit de retirer le
capuchon du tambour, de faire glisser le manchon hors du tambour,
d'inverser le manchon de sorte que la rainure soit la plus proche du
capuchon du tambour et de serrer a la main le capuchon du tambour contre
le manchon.

La mayoria de los micrometros Brown & Sharpe vienen con un tambor
convertible que permite usar tanto un embrague de friccion como un
accionamiento fijo en el husillo.

Uso de la friccion: Como se suministra por Brown & Sharpe, su micrometro
esté configurado para funcionar como un instrumento de tipo friccion. Esta
caracteristica permite que el manguito de friccion se deslice sin girar mas el
tornillo de medicion cuando se ejerce una presion de medicion de
aproximadamente 1 libray 4 onzas por el tornillo de medicion contra la pieza
que se esta midiendo. El efecto de esta caracteristica de friccion es
proporcionar una presion de medicion consistente de una medicion a otra. El
micrémetro esta configurado para mediciones de friccion cuando la ranura
en el manguito de friccion esta posicionada mas cerca del bastidor del
micrometro.

Uso fijo: Su micrémetro puede ser convertido para su uso como
instrumento de tipo fijo, de manera que la cantidad de presion de medicion
ejercida por el tornillo de medicion contra la pieza que se esta midiendo sea
determinada completamente por su propia "sensacion". Para convertirlo,
simplemente retire la tapa del tambor, deslice el manguito fuera del tambor,
invierta el manguito para que la ranura esté més cerca de la tapa del tambor
y apriete a mano la tapa del tambor contra el manguito.
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Adjustment for Setting Zero/Réglage pour la Mise a

Carefully clean the measuring faces by pulling a piece of good quality
paper between them (the anvil and spindle should be in light contact
with the paper).Bring contact surfaces together with normal pressure,
using either friction or feel and lock the spindle.Then, while holding the
frame with one hand, insert the spanner wrench into the hole in the
barrel sleeve.Rotate the barrel sleeve until the datum line is exactly
aligned with the zero line on the thimble.

Nettoyer soigneusement les faces de mesure en tirant un morceau de
papier de bonne qualité entre elles (I'enclume et la vis micrométrique
doivent étre Iégérement en contact avec le papier). Rapprocher les
surfaces de contact avec une pression normale, par friction ou par
sensation, et verrouiller la vis micrométrique. Ensuite, tout en
maintenant le corps d'une main, insérer la clé a molette dans le trou du
manchon du fiit. Faire tourner le manchon du fit jusqu'a ce que la ligne
de foi soit parfaitement alignée avec la ligne zéro du tambour.
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Instructions for Converting Thimble
Instructions pour la Conversion du Tambour

Instrucciones para convertir el tambor

57 g IR AR

FRICTION
SLEEVE

THIMBLE
CAP

Most Brown & Sharpe micrometers are provided with a convertible thimble
which permits you to use either a friction clutch or a fixed drive to the spindle.

Friction Use: As furnished by Brown & Sharpe, your micrometer is set for
operation as a friction type instrument. This feature provides for the friction
sleeve to slip without further turning the measuring screw when a measuring
pressure of approximately 1 Ib. 4 oz. is being exerted by the measuring screw
against the part being measured. The effect of this friction feature is to provide
a consistent measuring pressure from measurement to measurement. The
micrometer is set up for friction measurement when the groove on the friction
sleeve is positioned nearest to the micrometer frame.

Fixed Use: Your micrometer may be converted for use as a fixed type
instrument so that the amount of measuring pressure exerted by the
measuring screw against the part being measured is determined completely
by your own ‘feel". To convert, simply remove the thimble cap, slide the sleeve
off the thimble, reverse the sleeve so that the groove is nearest the thimble
cap, and hand-tighten the thimble cap against the sleeve.

/Ajuste para la puesta a cero/ J3E

Limpie cuidadosamente las superficies de medicion pasando un trozo
de papel de buena calidad entre ellas (el yunque y el husillo deben estar
en ligero contacto con el papel). Junte las superficies de contacto con
una presion normal, ya sea por friccion o sensacion, y asegure el
husillo. Luego, mientras sostiene el bastidor con una mano, inserte la
llave inglesa en el orificio del casquillo del caiién. Gire el casquillo del
caiion hasta que la linea de referencia esté exactamente alineada con la
linea cero del tambor.
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If it becomes necessary to disassemble your micrometer to clean,
lubricate or make adjustments, the following procedure is suggested.

S'il s'avere nécessaire de désassembler le micrométre pour le nettoyer,
le lubrifier ou le régler, la procédure suivante est suggérée.

Si es necesario desmontar el micrometro para limpiarlo, lubricarlo o
realizar ajustes, se recomienda sequir el siguiente procedimiento.
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To Disassemble the Micrometer

1) Remove the thimble cap.

2) Slide the friction sleeve off the thimble.

3) Loosen the setscrew at the top of the thimble (5/64” socket).

4) Slide the thimble away from the frame and remove it from the spindle.
5) Loosen the lever lock and unscrew the spindle from the frame.

6) Do not attempt to remove the lever lock.

Micrometer parts may now be cleaned with a safety cleaner, and threads
lubricated with a high grade light lubricating oil applied with a cotton
swab or pick.

Disassembly and Reassembly/Désassemblage et Réassemblage/Desmontaje y montaje/ 3 EIFNE Fi2H %

Pour désassembler le micrométre

1) Retirer le capuchon du tambour.

2) Faire glisser le manchon de friction hors du tambour.

3) Desserrer la vis de réglage en haut du tambour (douille 5/64").

4) Faire glisser le tambour en I'éloignant du corps et le retirer de la vis
micrométrique.

5) Desserrer le dispositif de blocage et dévisser la vis micrométrique du corps.

6) Ne pas essayer de retirer le dispositif de blocage.

Les piéces du micrometre peuvent maintenant étre nettoyées avec un nettoyant

de sécurité et les filets peuvent etre |ubrifiés avec une huile lubrifiante Iégére

de haute qualité appliquée a I'aide d'un coton-tige ou d'un pic.

Para desmontar el micrometro

1) Retire la tapa del tambor.

2) Deslice el manguito de friccion fuera del tambor.

3) Afloje el tornillo de fijacion en la parte superior del tambor (llave de
vaso de 5/64").

4) Deslice el tambor fuera del bastidor y retirelo del husillo.

5) Afloje el bloqueo de la palanca y desenrosque el husillo del bastidor.

6) No intente retirar el bloqueo de la palanca.

Ahora se pueden limpiar las partes del micrémetro con un limpiador

se[quro y lubricar las roscas con un aceite lubricante ligero de alta

calidad aplicado con un hisopo de algodén o una pia.

FETFHR

1) BRI EE.

2) BEBENESELEE.

3) A 5/64" NARFMFMIETEMEEIRL.

4) BRABMER LBE, FMERLERT.

5) WIS RE, REEEHMMELLITT.

6) ENERBRAATHERE.
IAAIUMERA R EFENEETORNES, HAERRNER
SETRRATRIRAL, EARETNE R EITIRK.

Adjustment for Play in Threads

Should looseness develop between
measunng screw bushing and spindle,
disassemble the micrometer as described
in the previous section but do not
remove the spindle. Tighten the knurled
nut slightly. Rotate the spindle to test
that the fit'is snug, but the spindle runs
smoothl wnhout binding. Several trials may be necessary to get the correct
‘feel" without experiencing looseness. Reassemble the micrometer as
described in the following section.

Réglage du jeu des filets
En cas de relachement entre la douille de la vis de mesure et la vis
micrométrique, désassembler le micrométre comme décrit dans la section
Erecedente sans retirer la vis mlcromemque SerrerIeFerementlecrou moleté.
aire tourner la vis micrométrique pour s'assurer qu'elle est bien ajustée, mais
qu'elle tourne librement sans se bloquer. Plusieurs essais peuvent étre
nécessaires pour obtenir la bonne « sensation » sans ressentir de relachement.
Réassembler le micrométre comme décrit dans la section suivante.

Ajuste de la holgura en las roscas

En caso de que se produzca holgura entre el buje del tornillo de medicion
y el husillo, desmonte el micrémetro como se describe en la seccion
anterior, pero no retire el husillo. Afloje ligeramente la tuerca estriada.
Gire el husillo ‘para comprobar que el ajuste es firme, pero el husillo gira
suavemente sin atascarse. Puede ser necesario realizar varios intentos
para conseguir a "sensacion" correcta sin experimentar holgura. Vuelva a
montar el micrémetro como se describe en la seccion siguiente.
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4) Faire glisser le tambour sur la vis micrométrique, en veillant a ce que la
ligne « 0 » du tambour soit alignée avec la ligne de foi « 0 » du fiit.

5) Vérifier la position du tambour par rapport a la graduation « 0 » sur le fit,
en veillant a exposer environ les 2/3 de la premiére ligne de 0,025" lorsque
« 0 » estalignée avec « 0 » au niveau de la ligne de foi. Lorsque le réglage
est correct, serrer la vis de réglage a I'extrémité du tambour (douille 5/64").

6) Remettre le manchon de friction et le capuchon du tambour.

7) Suivre les instructions précédentes, « Réglage pour la mise a zéro », pour
effectuer le réglage final du manchon du fit.

Nous recommandons vivement d'envoyer les outils endommagés ou usés a un

centre de réparation agréé pour une maintenance rapide, fiable et économique.

Contacter le distributeur Brown & Sharpe local pour plus de détails.

1) Vuelva a colocar el husillo en el bastidor.

2) Limpie cuidadosamente las superficies de medicién pasando un trozo de
papel de buena calidad entre ellas mientras el yunque y el husillo estan en
ligero contacto con el papel.

3) Ponga las superficies de medicion en ligero contacto entre siy bloquee el
husillo.

4) Deslice el tambor sobre el husillo, asegurandose de que el “0" del tambor y
el "0" de referencia del cafién coincidan entre si.

5) Compruebe la posicion del tambor en relacion con la graduacion "0" del
cafion, asegurandose de exponer aproximadamente 2/3 de la primera linea
de 0.025” cuando esté alineado 0" con "0" en la linea de referencia.
Cuando la configuracion sea correcta, apriete el tornillo de ajuste en el
extremo del tambor (llave de vaso de 5/64").

6) Vuelva a colocar el casquillo de friccién del tambor y la tapa.

7) Siga las instrucciones anteriores, Ajuste para la puesta a cero, para realizar
el ajuste final del casquillo del cafion.

Recomendamos encarecidamente que las herramientas dafiadas o desgastadas

sean enviadas a una instalacion de reparacion autorizada para un servicio

répido, confiable y econdmico. Para mas detalles, pongase en contacto con su
distribuidor local de Brown & Sharpe.

1) Avoid adjusting the micrometer in environments with temperature
fluctuations. Allow it to stabilize at room temperature before use.

2) Clean the measuring faces and master gage with gauze or chamois
before adjustments.

3) Perform measurements in a consistent posture to ensure
repeatability.

4) ste a ratchet stop or similar device to maintain consistent measuring
orce.

5) Always use calibrated master gages for reference adjustments.

6) Handle the micrometer with care—dropping it may affect accuracy.

7) Avoid exposing the micrometer to grease, moisture, or abrasive dust.

1) Evitez de régler le micrometre dans des environnements avec des
fluctuations de température. Laissez-le se stabiliser a température
ambiante avant utilisation.

2) Nettoyez les faces de mesure et I'étalon avec une gaze ou une peau de

chamois avant le réglage.

3) Effectuez les mesures dans une posture constante pour assurer la

répétabilité.

4) Utilisez une butée a cliquet ou un dispositif similaire pour maintenir

une force de mesure constante.

5) Utilisez toujours des étalons calibrés pour les ajustements de

référence.

6) Manipulez le micrometre avec précaution — une chute peut affecter

la précision.

7) Evitez d’exposer le micrométre a la graisse, a 'humidité ou a la
poussiére abrasive.
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Precautions/Précautions/Precauciones/ ;T &5 15

1) Evite ajustar el micrémetro en entornos con fluctuaciones de
tem;?eratura. Déjelo estabilizarse a temperatura ambiente antes de
usarlo.

2) Limpie las superficies de medicion y el patrén maestro con gasa o
gamuza antes de los ajustes.

3) Realice las mediciones en una postura constante para asegurar la
repetibilidad.

4) Utilice un tope de trinquete o un dispositivo similar para mantener
una fuerza de medicion constante.

5) Use siempre patrones maestros calibrados para los ajustes de
referencia.

6) Manipule el micrometro con cuidado — dejarlo caer puede afectar su
precision.

7) Evite exponer el micrémetro a grasa, humedad o polvo abrasivo.
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Brown & Sharpe shall remediate any operating defects resulting from a
manufac-turing defect, within the limit of the following provisions. The
regular warranty shall cover 18 months from the date of sale. In justified
war-ranty cases, Brown & Sharpe shall choose one of the following
services: — free repair by Brown & Sharpe or a Brown & Sharpe-certified
service shop, or —free replacement. All other services or compensation
under a warranty claim are excluded. The warranty shall not cover any
damage resulting from incorrect, incompetent or negligent use, a
maintenance defect or failure, external influences, fail-ure to comply
with service instructions,or any other hazard, including cases of force
majeure.

Brown & Sharpe s’engage a remédier a tout vice de fonctionnement provenant
d’un défaut de fabrication, dans la limite des dispositions ci-aprés. La période
de garantie réguliere est de 18 mois a compter de la date de vente. Dans les cas
justifiés de garantie, Brown & Sharpe assure & son choix I'une des prestations
suivantes: — remise en état gratuite par Brown & Sharpe ou par un atelier de
services Brown & Sharpe autorisé, ou — remplacement gratuit. Toute autre
prestation ou indemnité au titre de la garantie est exclue. Sont exclus de la
garantie tous les dommages dus a une utilisation erronée, incompétente ou
négligente, a un défaut d’entretien, a des influences extérieures, a
I'inobservation des instructions de service, ou tout autre hasard de méme
qu'aux cas de force majeure.

Maintenance/Entretien/Mantenimiento/
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1) Clean the measuring faces before and after each use.

2) Leave a slight opening between the anvil and spindle when storing to
prevent corrosion.

3) Store the micrometer in a dry, protective box or case.

4) Regularly lubricate the threads to maintain smooth operation.

5) Keep the micrometer clean and free from contaminants to ensure
long-term precision.

1) Nettoyez les faces de mesure avant et apres chaque utilisation.

2) Laissez un léger espace entre 'enclume et la broche lors du rangement
pour éviter la corrosion.

3) Rangez le micrométre dans une boite ou un étui protecteur et sec.

4) Lubrifiez régulierement les filetages pour assurer un fonctionnement
fluide.

5) Gardez le micrometre propre et exempt de contaminants pour garantir une
précision a long terme.

1) Limpie las superficies de medicion antes y después de cada uso.

2) Deje una ligera apertura entre el yunque y el husillo al guardar para evitar
la corrosion.

3) Guarde el micrémetro en una caja o estuche seco y protector.

4) Lubrique regularmente las roscas para mantener un funcionamiento
suave.

5) Mantenga el micrometro limpio y libre de contaminantes para garantizar la
precision a largo plazo.
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To Reassemble the Micrometer
Pour réassembler le micrométre

Para volver a montar el micrometro

EHEETS

1) Replace the spindle in frame.

2) Carefully clean the measuring faces by pulling a piece of good quality
paper between them while the anvil and spindle are in light contact with
the paper.

3) Bring the measuring faces into light contact with one another and lock the
spindle.

4) Slide the thimble over the spindle, ensuring that the thimble “0” and the
barrel datum “0” are in line with one another.

5) Check the position of the thimble in relation to the “0" graduation on the
barrel, ensuring to expose about 2/3 of the first 0.025" line when aligned
“0” to “0” at the datum line. When the setting is correct, tighten the
setscrew at the end of the thimble (5/64" socket).

6) Replace the thimble friction sleeve and cap.

7) Follow the previous instructions, Adjustment for Setting Zero, to make the
final adjustment of the barrel sleeve.

We strongly recommend that damaged or worn tools be sent to an

authorized repair facility for fast, reliable and economical service.

Contact your local Brown & Sharpe distributor for details.

1) Remettre la vis micrométrique dans le corps.

2) Nettoyer soigneusement les faces de mesure en tirant un morceau de
papier de bonne qualité entre elles, en veillant a ce que I'enclume et la vis
micrométrique soient légérement en contact avec le papier.

3) Mettre les faces de mesure légerement en contact |'une avec I'autre et
verrouiller la vis micrométrique.

Brown & Sharpe subsanara cualquier defecto de funcionamiento
derivado de un defecto de fabricacion, dentro de los limites de las
siguientes disposiciones. El periodo de garantia regular es de 18 meses
a partir de la fecha de venta. En casos de garantia justificados, Brown &
Sharpe optard por uno de los siguientes servicios: — reparacion gratuita
por parte de Brown & Sharpe o una tienda de servicio certificada por
Brown & Sharpe, o — reemplazo gratuito. Todos los demés servicios o
compensaciones bajo una reclamacion de garantia quedan excluidos. La
garantia no cubrird ningln dafo resultante del uso incorrecto,
incompetente o negligente, defecto o fallo de mantenimiento, influencias
externas, incumplimiento de las instrucciones de servicio, u otros
riesgos, incluidos los casos de fuerza mayor.
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-1 inch - 0.0001" Graduation

-1 pouce — graduation de 0,0001"
-1 pulgada — graduacion de 0,0001"
-1 55 — 0.0001" 4384

2 inch - 0.0001" Graduation

2 pouce — graduation de 0,0001"
pulgada — graduacion de 0,0001"
#F —0.0001" ¥ H

inch - 0.0001" Graduation
pouce — graduation de 0,0001"
pulgada — graduamon de 0,0001"
F~F —0.0001" 230

nch - 0.0001" Graduation
pouce — graduation de 0,0001"
pulgada — graduacion de 0,0001"
~F—0.0001" &3

ch - 0.001" Graduation

uce — graduation de 0,001"
lgada — graduamon de 0,001"
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-2 inch - 0.001" Graduation

-2 pouce — graduation de 0,001"

- pulgada graduamon de 0,001"
2 357 —0.001" 3485

inch - 0. 001 Graduanon
pouce — graduation de 0,001"
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